





SERIE XS-150 TH

Nuevo concepto de apertura, corredera en linea en 1 carril, con prestaciones
de una practicable.

Con este nuevo sistema, tenemos lo mejor de las correderas y lo mejor de las
practicables. La comodidad, ligereza y simplicidad de la apertura corredera,
deslizamiento sin friccion con el minimo esfuerzo. La hermeticidad,
aislamiento y disefio de apertura practicable. Obteniendo asi unas altisimas
prestaciones.

Su configuracion ofrece poder fabricar hojas de hasta 200 kg y su cierre
modular perimetral de seguridad permite realizar dimensiones importantes
garantizando estanqueidad y seguridad.

Geometria serie Acristalamiento

Marco 150 mm Hojarecta Vidrios espesor maximo: 46 mm
Hoja 60 mm Engatillado recto Monolitico, doble o triple vidrio.
Poliamida marco: 24 mm Carrilintercambiable de aluminio

Poliamida hoja: 32y24 mm Escuadras: tetonretractily vértice

Acople de 4 hojas alineamiento

Varilla de poliamida de 24 mm.

Canal “U especial” de poliamida
disefiada para mantener la RPT.

Canal standard para herrajes de
canal europeo, en la poliamida de
32mm.

Tubular para tope

Tubular para escuadra

Espuma aislante

Junquillo de graparecto

Gomas de cufia interioren EPDM.

50 mm de hueco para vidrios o
paneles.

Dimensiones maximas Disefios posibles

Ancho= 1500 mm 1 hoi 1 i
Alto= 2500 mm oja en 1 carril en
- I correderaenlinea + 1 fijo

2 hojas en 1 carril en
correderaenlinea+2 fijos
2 hojas en 1 carril en
correderaenlinea+1 fijo

por hoja

kg/hoja

CONSULTAR PESOS Y DIMENSIONES MAXIMAS SEGUN TIPOLOGIA
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Ficha técnica SERIE XS-150 TH

ENSAYOS REALIZADOS SIN CAJON

Atenuacion acustica:

Ventana de 1 hoja + 1fijo

Rw Rw Rw Rw 98
A<2,7m’ 27m <A<36m 36m <A<46m’ A>46m éi
g5
u 6-C-6 28 dB 27 dB 26 dB 25dB g
6-C-6 laminado 29 dB 28 dB 27 dB 26 dB 3 Dimensiones maximas:
u e 3 ancho L: 3000 mm
< altoH:2500 mm
u 6-C-8 laminado dB 29 dB 28 dB 27 dB 4 Peso maximo/hoja: 200 kg
% Vidrio de espesor maximo: 46 mm

(Ca’Ctr):(_1 l_4) A: Areatotal de la ventana  Rw: Indice de Reduccion Sonora  Ca: Correcion a Ruido Rosa Ctr: Correcion a Ruido de Trafico
CONSULTAR PESOS Y DIMENSIONES MAXIMAS SEGUN TIPOLOGIA
Ensayos de comportamiento a factores externos:

Ensayos de referencia ventana de 1 hoja + 1 fijo 3000 x 2100 mm, vidrio 44.1-16- 44.1

Permeabilidad al Aire Estanqueidad al Agua Resistencia al Viento

Ensayo segiin norma UNE-EN 1026:2017
Clasificacion segiin norma UNE-EN 12207:2017
Clasificacion segtin norma UNE-EN 12208:2000
Ensayo segin norma UNE-EN 12211:2017
Clasificacion segun norma UNE-EN 12210:2017

Ensayo segtn norma UNE-EN 1027:2017

Transmision térmica:

Ventana de 1 hoja + 1 fijo

Ug (W/m’K) ancho x alto (mm) Uw (W/m*K)

1230 x 1480 3,13 8t
6-14 aire-6 u 2,7 1700 x 2000 3,03 g
3000 x 2500 2,92 S 2

(2]
1230 x 1480 2,36 =2
6-14 aire-6 u 1,4 1700 x 2000 2,13 4
peemste 3000 x 2500 1,88 T
1230 x 1480 2,16 ]

o114 oo u 1,1 1700 x 2000 1,90 g

3000x2500 | 168 g

01 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 °C

[ ||

Los valores indicados en estas tablas no se garantizan si no se han seguido las directrices de fabricacion y usado productos suministrados por Extrugasa

e Ventana de 1 hoja + 1 fijo

2,30 P = 2000 kN/m2

—e— P = 3000 kN/m2

ALTOS

—e—Espesor =37
mm

—e—Espesor =55
mim.

060 0,70 0,30 0,30 1,00 110 1,20 1,30 140 150

ANCHOS POR HOJA .
* MAXIMO ESPESOR DE VIDRIO (CONSIDERANDO SOLO VIDRIO)

extr'ugasa e



SERIE XS-150 TH

Cambios o nuevos productos incorporados a esta nueva version de catalogo 22 V0.1

1© | Dimensiones maximas modificadas pagina: 3

2°© | Cuadro de transmitancias actualizado a nuevo CTE pagina: 4

39 | Latabla orientativa de dimensiones en funcion del peso, dimension y carga pagina: 4
de viento actualizada segun modificaciones

4° | Se cambiaron accesorios (manillas) pagina: 39

5° La conexion manilla con cilindro se ha sustituido pagina: 40

6° Se afaden accesorios y se actualizan referencias pagina: 40, 41, 42, 43,45y 46

7° Indicacién posiciones de bulon pagina: 47

89 | Afiadido opciones softclose/open pagina: 48

9° Incluido orden de colocacion de las tapetas pagina: 59y 62

1 O° Anadido mecanizado de manilla con cilindro en hoja y suplemento pagina: 67

1 1° Se afiaden normas de instalacion, uso-seguridad y mantenimiento, pagina: 69
acristalamiento y sellado

Accesorios con * en el codigo, consultar acabado disponible.

EJEMPLO

acabado

codigo

A497534 *

Disponible en acabados;
A497534F
A497534G

Acabados disponibles

B | Acabado estandar, sin acabado o anodizado natural

Sin anodizar

Anodizado oro

Anodizado bronce

Lacado blanco

Lacado negro o basicos (consultar acabados)

Anodizado inox

Lacado especial

S —(®Omoo

Lacado madera
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SERIE XS-150 TH

Frame Marco

R0956 150 x 29 mm frame

Marco de 150 x 29 mm
Ref.: 9566 / 9504

Peso (kg/m): 2.125 Momentos de inercia
Perimetro (mm): 890 Ix (cm4): 4,35 ly (cm4):162,88
Accesorios Montaje
a: A495611B ) | manual

" b: A4955538 B | vana

c: A495467B Ver troquel / Manual

150

29

@Z:E 9566

9504

l—x
extrugasa



SERIE XS-150 TH

Hoja Sash

R0957 60 x 95 mm sash

Hoja de 60 x 95 mm
Ref.: 9570/9571

Peso (kg/m): 1.832 Momentos de inercia
Perimetro (mm): 724 Ix (cm4): 34,57 | ly (cm4): 30,07
d Accesorios Montaje
c
a: A497117B (opcional)

r 1d T M (T-919) Maquina / Manual
] b
L

Cc C
; a ol
/ % b: A495605B Ver troquel / Manual
o
9 c: A495476B Manual
~J00

c: A495351B (opcional) Manual
7) d: A495460B Manual

60
51.4

Y

L—x
extrugasa e



SERIE XS-150 TH

Profile for central sheet

Perfil para hoja central

9572 Profil for central sheet
Perfil para hoja cental
Ref.: 9572
Peso (kg/m): 0.466 Momentos de inercia
| 67.5 ‘ Perimetro (mm): 192 Ix (cm4): 0,15 | ly (cm4): 7,66
4 ‘ 77777777777777777 J\ Accesorios Montaje
E \% gﬂ/ﬂ/ a: A495611B ) | vanual

a

[g b E? ) b: A495554B

d Manual

Y
L
R0994 Connection 4 sashes
Acople 4 hojas
Ref.. 9583/9583
Peso (kg/m): 0.786 Momentos de inercia
53.4 Perimetro (mm): 276 Ix (cm4): 2,06 | ly (cm4): 6,32
Accesorios Montaje
: A495769B
° (interior hoja) G Manual
b: A495768B
< (exterior hoja) m Manual
<
™
Y
L
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SERIE XS-150 TH

Suplemento y carril Suplement and rail

R0958 50.8 x 13.5 mm suplement

Suplemento de 50.8 x 13.5 mm
Ref.: 9573/9573

Peso (kg/m): 0.367 Momentos de inercia
50.8
‘ ‘ Perimetro (mm): 152 Ix (cm4): 0,15 ly (cmd): 4,41
7 70
Ty 7 7 a9
3 é,,,,,,{/s’ﬁ"’//g/m/
9573 9573
L
X
9273 5 x 9.8 mm rail
Carril de 5 x 9.8 mm
Ref.. 9273
5 Peso (kg/m): 0.124 Momentos de inercia
o Perimetro (mm): 35 Ix (cm4): 0,03 ly (cm4): 0,08
©
o % Nota: solo en anodizado natural.
Y
L
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SERIE XS-150 TH

Covers Tapetas
4550 68 x 28.65 mm cover
Tapeta de 68 x 28.65 mm
Ref.. 4550
Peso (kg/m): 0.520 Momentos de inercia
Perimetro (mm): 211 Ix(cm4): 1,01 ly (cm4): 7,78

28.65

L
4551 68 x 28.45 mm cover
Tapeta de 68 x 28.45 mm
Ref.. 4551
Peso (kg/m): 0.594 Momentos de inercia
Perimetro (mm): 241 Ix (cmd): 1,24 ly (cm4). 8,45
68
[z
\
0 \
< \
w 777777777777
15
L,

mm extrugasa




SERIE XS-150 TH

Tapeta Cover
4552 68 x 28.45 mm cover
Tapeta de 68 x 28.45 mm
Ref.: 4552
68 ‘ Peso (kg/m): 0.597 Momentos de inercia
- ; Perimetro (mm): 242 Ix (cm4): 0,15 | ly (cm4): 4,41
\
o |
=
| |
N
oS
L
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SERIE XS-150 TH

Complements Complementos
9567 27 x 23.4 mm complement lower frame
Complemento inferior marco de 27 x 23.4 mm
27 Ref.. 9567
L | Peso (kg/m): 0.457 Momentos de inercia
Ty } } / } Perimetro (mm): 180 Ix (cm4): 0,47 | ly (cm4): 1,51
§ } W } Nota: el perfil no es simétrico, el pico debe quedar en el lado exterior.
L% 9

(-
9568 27 x 28.9 mm top snap frame
Complemento superior marco de 27 x 28.9 mm
27 Ref.: 9568
AT T TN Peso (kg/m): 0.476 Momentos de inercia
} } Perimetro (mm): 165 Ix(cmd): 0,86 ly (cmd): 1,92
ol | \
o | \
i WE |
(-
9569 27 x 23.4 mm complement lateral frame
Complemento lateral marco de 27 x 23.4 mm
Ref.: 9569
27 Peso (kg/m): 0.413 Momentos de inercia
ffffffff 5 Perimetro (mm): 142 Ix (cm4): 0,70 | ly (cm4): 1,62
N7 2772227) 1‘
\
<| | \
<) | |
. 5 4
(-
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SERIE XS-150 TH

Complementos Complements
4549 19.5 x 4.5 mm cremona plate
Pletina de cremona de 19.5 x 4.5 mm
Ref.. 4549
© 19.5
~ Peso (kg/m): 0.117 Momentos de inercia
: 7 Perimetro (mm): 53 Ix (cm4): 0,004 | ly (cm4): 0,14
Nota: solo en anodizado natural.
b
R1157 150 x 51 mm frame
Marco de 150 x 51 mm
Ref.. 9579/9504
Peso (kg/m): 2.248 Momentos de inercia
Perimetro (mm): 875 Ix (cm4): 8,86 | ly (cm4):162,69
Accesorios Montaje
a: A495441B T Magquina / Manual
b: A495467B Ver troquel / Manual
/S(P)}) c: A495476B Ver troquel / Manual
c: A495351B (opcional) Ver troquel / Manual
150
60
5 L
ol
Q11 v
AL
\
16 :
9504 9579
L
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SERIE XS-150 TH

Glazing beads

Junquillos

8221 6 mm glazing bead
Junquillo de 6 mm
6 Ref.: 8221
44? Peso (kg/m): 0.263 Momentos de inercia
\
| % Perimetro (mm): 121 Ix (cm4): 0,61 ly (cm4): 0,17
N
N } Accesorios Montaje
#%%@m é a: A4954028B | vana
a
L
8222 10 mm glazing bead
Junquillo de 10 mm
10 Ref.: 8222
I 1 Peso (kg/m): 0.272 Momentos de inercia
\
| % Perimetro (mm): 133 Ix (cm4): 0,66 ly (cm4): 0,19
N
N } Accesorios Montaje
%%%@m SEL a: A4954028B | vana
a
L
8223 14 mm glazing bead
Junquillo de 14 mm
14 Ref.: 8223
(=== l Peso (kg/m): 0.290 Momentos de inercia
} % Perimetro (mm): 141 Ix (cmd):  0,74] ly (cmd): 0,26
N
N } Accesorios Montaje
%%@ a: A4954028 | Manual
a
L

1

5
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SERIE XS-150 TH

Junquillos Glazing beads
8217 18 mm glazing bead
Junquillo de 18 mm
18 Ref.. 8217
) r— — = Peso (kg/m): 0.308 Momentos de inercia
| T
} % Perimetro (mm): 149 Ix (cm4):  0,81| ly (cm4): 0,39
N
N } Accesorios Montaje
Pl %%Zm a: A4954028 \;_./ Manual
a
b
8211 22 mm glazing bead
Junquillo de 22 mm
22 Ref.. 8211
i S Peso (kg/m): 0.332 Momentos de inercia
} % Perimetro (mm): 158 Ix (cm4): 0,86 ly (cm4): 0,60
N
N } Accesorios Montaje
| %ﬂp a: A4954028 \{ Manual
a
(-
8210 26 mm glazing bead
Junquillo de 26 mm
26 ‘ Ref.: 8210
(T Peso (kg/m): 0.349 Momentos de inercia
} % Perimetro (mm): 166 Ix (cm4):  0,92] ly (cm4): 0,87
N
N } Accesorios Montaje
| %@ g a: A495402B ‘{ Manual
a
b
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SERIE XS-150 TH

Glazing beads Junquillos
8212 30 mm glazing bead
Junquillo de 30 mm
30 ‘ Ref.: 8212
L — Peso (kg/m): 0.367 Momentos de inercia
. } % Perimetro (mm): 174 Ix (cm4): 0,97 ly (cmd): 1,22
N } Accesorios Montaje
% @ a: A4954028 | Manual
a
L
8218 34 mm glazing bead
Junquillo de 34 mm
34 ‘ Ref.: 8218
A== —- Peso (kg/m): 0.379 Momentos de inercia
} % Perimetro (mm): 181 Ix (cmd): 1,02 ly (cm4): 1,66
X } Accesorios Montaje
1 %ﬂ a: A495402B \{ Manual
a
L.
8224 38 mm glazing bead
Junquillo de 38 mm
38 ‘ Ref.: 8224
A————— = = — — # Peso (kg/m): 0.397 Momentos de inercia
} ( % Perimetro (mm): 189 Ix (cm4): 1,06 ly (cm4): 2,19
& } Accesorios Montaje
4@% g a: A495402B ‘{ Manual
a
L.

m extrugasa



SERIE XS-150 TH

Junquillos Glazing beads

8225 42 mm glazing bead

Junquillo de 42 mm

42 ‘ Ref.: 8225
A== = — Peso (kg/m): 0.415 Momentos de inercia
} i % Perimetro (mm): 197 Ix (cm4):  1,10] ly (cm4): 2,82
8 } Accesorios Montaje
%%ﬂ g a: A4954028 N | Manua
a

L
8226 46 mm glazing bead
Junquillo de 46 mm
46 ‘ Ref.: 8226
*********** # Peso (kg/m): 0.432 Momentos de inercia
} i % Perimetro (mm): 205 Ix (cm4): 1,13 | ly (cm4): 3,56
& } Accesorios Montaje
4%} a: A495402B ‘{ Manual
L.
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Sections

——>
—

R0956

Secciones

SECCION A-A'
R0958
= =

I

| |
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9572

Sections

Illlllgé

L

-B'

z

SECCION B

R0957

9572

Secciones

8211

R0957
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Secciones

Sections

SECCION C-C'

—-c

R0957

9273

I
l

8211

4550

9567

R0956
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Secciones

Sections

—D

SECCION D-D!

4552

extrugasa

8211

R0957




Sections Secciones

! e SECCION E-E'

A 9

| 7|
AN /

N
| X |
A N
RN
VN %

9569

R0956
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Secciones Sections
<>°Z° °Z°o SECCION A'A'
A A E E SECCION E-E' SIMETRICA
g[[/‘w\iiii/ﬂ‘
RN
N /
AN
% L// \\N‘
é 9569
7
R0956
—
7 7 &z
} \\ / g
N/ ;
‘ /X\ g
‘ / AN g
@77 L/,,,,\N ?
8211
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Sections Secciones

- i ! SECCION B-B'

SECCION D-D' SIMETRICA

——
—
~—o
-

R0957

9572

8211

72

R0957
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Secciones Sections

. “ 5 SECCION C-C'
c” esc. - 1.2

R0957 R0994 R0957

8211
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Secciones

Sections

SECCION F-F'

3

|—— F

|——— F'

R0957

8211

9273

I
l

4550

9567

R0956
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Secciones Sections

—— G
|—— G
<>°Z° ! ! ogoo SECCION G'G'
R0956

r~_
(AN a
| N7 |
I /X\ I
\// \\\
[ N|

4552 R0957

8211
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Espuma térmica

Thermal foam

A495481B

A495483B

A495480B

extrugasa
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Glazing options

Huecos de vidrio

HUECOS DE JUNQUILLO PARA MARCO:
56

X
8221 50
8222 46
8223 42
8217 38
8211 34
8210 30
8212 26
8218 22
8224 18
8225 14
8226 10
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Medidas de corte

Cutting measures

H = altura de marco

Medidas de corte L = ancho de marco
CROQUIS REFERENCIA | DESCRIPCION ' G%: %
2 unidad
descuentos validos marco lateral H =
para todos los
marcos perimetrales marco superior L 2 unidades
marco inferior
verticales H -69.45 2 unidades para 1 hoja
ﬂ_ hoja
:; 52)%?771 horizontales L/2+8 2 unidades para 1 hoja
travesafio vertical H - 49 1 unidad | para 1hoja
R0958 | t T T onidad )
Lee—gH o573/0573 suplemento H-140.45 | unida ‘ para 1 hoja
perfil hoja central H-69.45 l 1 unidad ‘ para 1 hoja
5 T 9572
perfil travesaio H-58 l 1 unidad ‘ para 1 hoja
[ ) 4552 tapeta superior L/2-815 [ 1 unidad | para 1 hoja
— 4551 tapeta lateral H-822 [ 1 unidad | para 1 hoja
/V 4550 tapeta inferior L/2-87.4 l 1 unidad ‘ para 1 hoja
I__I 9568 complemento superior L-78 l 1 unidad | para 1 hoja
M 9569 complemento lateral H-40 l 2 unidades | para 1hoja
h"{ 9567 complemento inferior L-78 | 1 unidad l para 1 hoja
fA 9273 carril L-78 | 1 unidad | para 1 hoja
Ezjr:' engatillado H - 69.45 | 1 unidad | para1hoja
e : A495554B
i perfil engatillado . ;
Iravesano H-102 l 1 unidad ‘ para 1 hoja
vertical H-236.9
hoja 1 unidad = para 1 hoja
¢ horizontal L/2 - 160
VIDRIO
E vertical H-80
fijo 1 unidad = para 1 hoja
horizontal L/2 -81.5
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Cutting measures Medidas de corte

19.8

39

105
85

11

90.45
4.55
C=-]

| Dy —
=R =i 5ET
445 85.5 90.45 39

‘ 9.5 11 11 4.55
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Medidas de corte

Cutting measures

H = altura de marco
L = ancho de marco

Medidas de corte (2 hojas y 2 fijos apertura central)

CROQUIS | REFERENCIA :

DESCRIPCION

L=

marco lateral

descuentos validos H 2 Unidades
para todos los
marcos perimetrales marco superior
. . L 2 Unidades
marco inferior
verticales H -69.45 4 Unidades para 2 hojas
hoja
: . R0957 horizontales | L/4 + 63.25 4 Unidades para 2 hojas
1 i 9570/9571 :
travesafio vertical H-49 2 Unidades | para 2 fijos
TR R0958 suplemento H-140.45 : 2 Unidades | para 2 hojas
9573/9573
% R0994 suplemento H-82 1 Unidad ‘ para 2 hojas
9583/9583
perfil hoja central H -69.45 2 Unidades ‘ para 2 hojas
| —— 9572
perfil travesafio H-58 2 Unidades ‘ para 2 fijos
[ { 4552 tapeta superior L/2 - 58.5 1 Unidad | para 2 hojas
/V 4550 tapeta inferior L/2 - 58.5 1 Unidad | para 2 hojas
l—-l 9568 complemento superior L-78 1 Unidad | para 2 hojas
M 9569 complemento lateral H - 40 2 Unidades | para 2 hojas
l‘v‘l 9567 complemento inferior L-78 1 Unidad l para 2 hojas
2 9273 carril L-78 1 Unidad | para 2 hojas
Egjrfa" engatillado H -69.45 2 Unidades ‘ para 2 hojas
et i A495554B :
i perfil engatillado - )
travesano H-102 2 Unidades | para 2 hojas
vertical H-236.9
hoja 7| 2 unidades = para 2 hojas
horizontal L/4 -104.75
VIDRIO : :
E vertical H-80 ‘
fijo : i |#| 2unidades = para 2 fijos
horizontal : L/4 - 104.75:
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Cutting measures Medidas de corte
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SERIE XS-150 TH

Gomas Gaskets

Caodigo Descripcion y caracteristicas
Code Description and properties

Goma acristalar precortada (1,7 - 2,7 mm, EPDM)
A495094B Wedge gasket (glazing) (1,7 - 2,7 mm, EPDM)

Goma acristalar (2 mm, EPDM)
A495422B Wedge gasket (glazing) (2 mm, EPDM)

Goma acristalar precortada (2,5 - 4 mm, EPDM)
A495095B Wedge gasket (glazing) (2,5 - 4 mm, EPDM)

Goma acristalar precortada (3,5 - 5 mm, EPDM)
A495096B Wedge gasket (glazing) (3,5 - 5 mm, EPDM)

Goma acristalar precortada (5 - 7 mm, EPDM)
A495098B Wedge gasket (glazing) (EPDM)

Goma acristalar precortada (6 - 9 mm, EPDM)
A495099B Wedge gasket (glazing) (EPDM)

Goma interior
A495611B Inside gasket

Goma exterior hoja apertura central
A495768B Outside gasket

Goma acristalar precortada (4,5 - 6 mm, EPDM)
A495097B Wedge gasket (glazing) (EPDM)

Goma interior hoja apertura central
A495769B Inside gasket
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Hardwares Accesorios
Cadigo Cadigo

Code Code

m m

N~ Yo}

© o

< [¢e]

Te} Yo

2 2

< <
Escuadra Escuadra
Corner cleat Corner cleat

~ ©

Te} N~

™ <t

0 Yo}

[ep) (o))

< <t

< <
Escuadra alineamiento Escuadra alineamiento
Alignement cleat Alignement cleat

m m

o AN

© o

< <t

Te} Yo

2 2

< <
Tope para zanca Clip de junquillo
Cleat fix (braket) Glazing bead clip

m m

< [32)

[to] Yo}

[Uo] Yo}

Yo} 7o)

2 2

< <

Perfil engatillado
Interlock profile

Perfil central para el marco.
Central profile frame
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Accesorios Hardwares
Cadigo Cadigo

Code Code

[an] m

(42 ~—

[ce) [ce)

<t <t

o] [Te)

2 2

< <
Espuma térmica con adhesivo (31x10) Espuma térmica con adhesivo (31x15)
Thermal foam with adhesive Thermal foam with adhesive

o <t

o) [co)

<t <t

[To] Yo}

[ep) (o))

<t <

< <
Espuma térmica con adhesivo (23x15) Espuma térmica con adhesivo (25x5)
Thermal foam with adhesive Thermal foam with adhesive

m

<t N

~ <t

<t ©

o] N

2 g

< <
Tapeta de desagtie curva Tapeta de desagiie recta
Drain curved cover Drain straight cover

o m

(o)) (o))

bt <~

hat <~

e} <0}

2 2

< <
Juego de fresas + casquillos con porta fresas Juego de fresas + casquillos
Milling tool set & ring with milling holder Milling tool set & ring
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Hardwares Accesorios
Cadigo

Code

m om

o 0

(a\] —

— o

0 ™

2 ::

< <
Plantilla Plantilla pletina
Template Template connecting rod

N (o]

N To]

o o

™ ™

(*)) (o))

< <t

< <
Manilla (200 mm), incluye tornillos Manilla con botén bloqueo (200 mm), incluye tornillos
Handle Lock button handle

N co

o} N~

o o

™ ™

2 ::

< <
Manilla + manilla plana c/llave (200 mm), incluye tornillos Manilla + manilla (200 mm), incluye tornillos
Handle + flat handle w / key Handle + handle

m om

<t [32)

[Yo] Yo]

o o

™ ™

2 ::

< <

Cilindro S6 40x40 NIQ 632590
Cylinder S6 40x40 NIQ 632590

Cilindro llave puntos S6 40x40 NIQ 796353
Key cylinder S6 40x40 NIQ 796353

m extrugasa



Accesorios

Hardwares

Code
oL [
m m
o [©))] ) ' =
'9) <
o o
™ ™
3 3 JHIE
< < _
Tope hoja Pegatina indic. maniobra apert. 811486
Sash stop Opening indication maneuver
. .
m m
[to] ©
O @
o o
™ ™
[ep) (o))
<t <
< <
Kit antifalsa maniobra esquema C Conexién manilla con cilindro
Anti-false maneuver kit Door handle connection with cylinder lock
m m
<t Yo}
[ce} [ce}
o o
™ ™
2 2
< <
Pieza activacion softclose/open Suplemento pieza activacion softclose/open
Softclose/open activation piece Softclose/open activation piece supplement
[an]
™
e}
o
™
]
<
Herramienta activacion softclose/open
Softclose/open activation tool
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Hardwares

Accesorios

Cadigo

Code

m m

Yo} <

N~ N~

o o

™ ™

2 3

< <
Set softclose 100 kg R (mano izquierda) Set softclose 100 kg L (mano derecha)
Softclose set 100 kg R (left hand) Softclose set 100 kg L (right hand)

m m

N~ ©

N~ N~

o o

™ ™

(0] (o))

< <

< <

Set softclose 200 kg R (mano izquierda)
Softclose set 200 kg R (left hand)

A493080B

A493079B

Set softclose 200 kg L (mano derecha)
Softclose set 200 kg L (right hand)

/

Set softopen 100 kg R (mano izquierda)
Softopen set 100 kg R (left hand)

A493082B

A493081B

Set softopen 100 kg L (mano derecha)
Softopen set 100 kg L (right hand)

/

Set softopen 200 kg R (mano izquierda)
Softopen set 200 kg R (left hand)

Set softopen 200 kg L (mano derecha)
Softopen set 200 kg L (right hand)
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Accesorios Hardwares
EsquemaA o KIT BASE AUMENTAR UNIDADES SEGUN DIMENSIONES
Mano izquierda (visto por el interior) FB 600-1099 | FB 600-1099 | FB 600-1099 | FB 1100-1500| FB 1100-1500] FB 1100-1500
Pos. Referencia Denominacion FH 1000-1400| FH 1401-2200| FH 2201-2500| FH 1000-1400| FH 1401-2200| FH 2201-2500
1 A493037B  Angulo de cambio 3
2 A493002B  Bulén de seguridad 2 +2 +2 +2 +2
3  A493003B  Cerradero de seguridad 12,5 mm 1 +2 +2 +2 +2
4 A493004B  Cremona 280 D25 D10 1
5 A493065B Bulon 6 +1 +2 +2 +3 +4
6  A493063B Carro superior R 2 +1 +1 +1
7  A493061B Carro inferior R 2 +1 +1 +1
8  A493010B  Cerradero central 2 +1 +2 +1 +2
9  A493067B Cierre central R 2 +1 +2 +1 +2
10 A493013B  Tope cierre 17,5 mm 1
11 A493068B  Bulon cierre central 2 +1 +2 +1 +2
12 A493058B  Cerradero largo 1
13 A493064B  Soporte carros portafelpa 2 +1 +1 +1
14 A493071B Embellecedor c. central 2 +1 +2 +1 +2
15 A493073B  Pieza fijacién conexion manilla 1
16 A493070B  Tope guia superior 1
17  escoger pag.39 Manilla 1
on=—ul 6 6 6
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Hardwares Accesorios
EsquemaA o KIT BASE AUMENTAR UNIDADES SEGUN DIMENSIONES
Mano derecha (visto por el interior) L 600-1099 | L 600-1099 | L600-1099 | L 1100-1500 | L 1100-1500 | L 1100-1500
Pos. Referencia Denominacion H 1000-1400 | H 1401-2200 | H 2201-2500 | H 1000-1400 | H 1401-2200 | H 2201-2500
1 A493037B  Angulo de cambio 3
2 A493002B  Bulén de seguridad 2 +2 +2 +2 +2
3 A493003B  Cerradero de seguridad 12,5 mm 1 +2 +2 +2 +2
4 A493004B  Cremona 280 D25 D10 1
5 A493065B Bulon 6 +1 +2 +2 +3 +4
6  A493062B Carro superior L 2 +1 +1 +1
7 A493060B Carro inferior L 2 +1 +1 +1
8 A493010B  Cerradero central 2 +1 +2 +1 +2
9 A493066B Cierre central L 2 +1 +2 +1 +2
10 A493013B  Tope cierre 17,5 mm 1
11 A493068B Bulon cierre central 2 +1 +2 +1 +2
12 A493058B  Cerradero largo 1
13 A493064B  Soporte carros portafelpa 2 +1 +1 +1
14 A493071B Embellecedor c. central 2 +1 +2 +1 +2
15 A493073B  Pieza fijacién conexion manilla 1
16 A493070B  Tope guia superior 1
17  escoger pag.39 Manilla 1
6 6 6 _
@ — w2
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Accesorios

Hardwares

Esquema C KIT BASE AUMENTAR UNIDADES SEGUN DIMENSIONES
FB 600-1099 | FB 600-1099 | FB 600-1099 | FB 1100-1500| FB 1100-1500| FB 1100-1500
Pos. Referencia  Denominacion FH 1000-1400| FH 1401-2200| FH 2201-2500| FH 1000-1400| FH 1401-2200| FH 2201-2500

1 A493037B  Angulo de cambio 6

2 A493002B  Buldn de seguridad 2 +1 +2 +1 +2
3  A493003B  Cerradero de seguridad 12,5 mm 1 +1 +2 +1 +2
4 A493004B  Cremona 280 D25 D10 2

5  A493065B Bulén de desplazamiento 12 +2 +4 +4 +6 +10
6  A493062B  Carro superior L 2 +1 +1 +1
7 A493060B Carro inferior L 2 +1 +1 +1
8  A493063B Carro superior R 2 +1 +1 +1
9  A493061B  Carro inferior R 2 +1 +1 +1
10 A493010B  Cerradero central 4 +2 +4 +2 +4
11 A493066B  Cierre central L 2 +1 +2 +1 +2
12  A493067B Cierre central R 2 +1 +2 +1 +2
13 A493013B  Tope cierre 17,5 mm 2

14 A493068B Bulon cierre central 4 +2 +4 +2 +4
15 A493055B Kit antifalsa maniobra 1

16 A493058B  Cerradero largo 1

17 A493064B  Soporte carros portafelpa 4 +2 +2 +2
18 A493071B Embellecedor c. central 4 +2 +4 +2 +4
19 A493073B  Pieza fijacion conexion manilla 2

20 A493070B  Tope guia superior 2

21 escoger pag.39 Manilla 2
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Accesorios Hardwares

Esquema A - Orden montaje herraje

1. Coloque el bulén de desplazamiento en la pletina de transmision T5 e inserte la pletina en la ranura inferior del herraje.

2. Coloque el bulon de seguridad y angulo de cambio en la pletina de transmision T1.

3. Inserte la pletina de transmision T1, el bulon de seguridad y angulo de cambio en la ranura del herraje. Monte el buldn de angulo de cambio
en la pletina de transmision T5 en la parte inferior, insertar completamente y atornillar.

4. Coloque el bulén de desplazamiento en la pletina de transmision T3 e inserte la pletina en la ranura superior del herraje.

Coloque el buldn de seguridad y angulo de cambio en la pletina de transmision T2.

6. Inserte la pletina de transmision T2, el bulén de seguridad y angulo de cambio en la ranura de herraje. el buldn de angulo de cambio en la
pletina de transmisién T3, inserte completamente y atornillar.

7. Coloque el bulén de desplazamiento y angulo de cambio en la pletina de transmision T4.

8. Inserte la pletina de transmision T4, el bulon de seguridad y angulo de cambio desde arriba hasta la ranura del herraje. Monte el bulén de
angulo de cambio en la pletina de transmision T3, inserte completamente y atornillar.

9. Coloque los bulones de la cremona en la pletinas de transmision T1y T2 vy fije los tornillos.

10. Instale la manilla de la ventana. A continuacién, deshaga la fijacion central (moviendo manilla de la ventana) y llevar la manilla a la posicion
de apertura.

11. Ponga el carro inferior en el bulén de desplazamiento y fije el tornillo (DIN 7982 4,2 x 19). (ver pag. 33 y 34)

12. Ponga el carro superior en el bulon de desplazamiento y fije el tornillo (DIN 7982 4,2 x 19). (ver pag. 33 y 34)

13. Coloque el centro de cierre en el bulén de desplazamiento y fije el tornillo (DIN 7982 4,2 x 19).

o

Posicion colocacion N-10 12
6 3 = 8
- | LE !
& &
| 4 |
Posicién abierta
5 L
J 4
T2
Posicién cerrada 7 T4

=20
v

.§9 o 10% b @Km

T1

T5

11
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Hardwares Accesorios

Posiciones de cerraderos

posicién cerrada

posicién abierta

Pletina de conexion

10:0.15
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Accesorios

Hardwares

Opciones de posicién

EN EL LADO DE LA MANILLA CENTRADO EN EL LADO DE LA HOJA CENTRAL
7
| <=1 >1100 |
'_
[T
o
n
=
n
ANCHO HOJA a0 )
MIN. 1100 FUNCION apoya la hoja desde ancho hoja >1100
a0
u — | ! | ‘
-
O -]
=
5
(%) ALINEACION FUNCION
ANCHO HOJA 620 carro superior adicional orientado amortigua el movimiento de la hoja en
MiN. hacia el centro de la hoja el sentido de cierre y la cierra lentamente
" 1«1 >1100 |
; Y —
|
S
S | | o 2
Y TN
: :
n ALINEACION FUNCION
ANCHO HOJA 620 carro superior adicional orientado amortigua el movimiento de la hoja en la direccion
MiN. hacia el centro de la hoja de apertura y la lleva lentamente a la posicion final
I
" _ ‘ <=1 >1100 ‘ —
z
N 0 = -
g 5 Ve T =0 \ T Eaeg N
=
O
o @ - -
%) ANCHO HOJA ALINEACION . - . FUNCION
880 carro superior adicional orientado ., .,
MIN. hacia el centro de la hoja funcion softclose + funcion softopen
1. Carro superior sin funcion soft.
2. Pieza de activacion para carro superior con funcién soft.
3. Carro superior con softclose.
4. Carro superior con softopen.
. L Esquema A Esquema A Esquema C
e PemmileEi mano izquierda | mano derecha au
N A493084B  Pieza activacion softclose/open 1 1 2
8 A493085B  Suplemento pieza activacion softclose/open 3 3 6
CI) + 1 de los set softclose segun peso y esquema
. | A493075B  Set softclose 100 kg R 1 1
$ | A493074B  Set softclose 100 kg L 1 1
A493077B  Set softclose 200 kg R 1 1
A493076B  Set softclose 200 kg L 1 1
. L Esquema A Esquema A Esquema C
Referencia  Denominacion mano izquierda | mano derecha q
A493084B  Pieza activacion softclose/open 1 1 2
E A493085B  Suplemento pieza activacion softclose/open 3 3 6
% + 1 de los set softopen segun peso y esquema
E A493080B  Set softopen 100 kg R 1 1
n A493079B  Set softopen 100 kg L 1 1
A493082B  Set softopen 200 kg R 1 1
A493081B  Set softopen 200 kg L 1 1

SOFTCLOSE + SOFTOPEN

sumas las cantidades del cuadro de softclose + las del cuadro de softopen
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Montajes Assembling
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Assembling Montajes

A495476B

A495351B

A495605B
opcional

A495605B

A495351B
(opcional)

A495476B

A495467B
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Montajes Assembling

A495460B
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Assembling Montajes

a
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Montajes Assembling

Mano izquierda (visto por el interior)

Perfil cental:

1. Situar la posicion "L" de la plantilla en el
bulén de la pletina, con el herraje en posicion
abierta.

2. Las 4 perforaciones deben quedar en la
parte interior de la hoja.

Superior e inferior hoja:

1. Situar la posicion "R" de la plantilla en el
buldn de la pletina, con el herraje en posicion
abierta.

2. Las 4 perforaciones deben quedar en la
parte exterior de la hoja.

3. Perforar el lateral interior de la hoja para
colocar el punto de cierre.

superior hoja

Vista interior de la hoja.

inferior hoja

perfil central

extrugasa



Assembling

Montajes

Mano derecha (visto por el interior)

Perfil cental:

1. Situar la posicion "R" de la plantilla en el
bulén de la pletina, con el herraje en posicion
abierta.

2. Las 4 perforaciones deben quedar en la
parte interior de la hoja.

3. Perforar el lateral interior de la hoja para
colocar el punto de cierre.

perfil central

Superior e inferior hoja:

1. Situar la posicion "L" de la plantilla en el
bulén de la pletina, con el herraje en posicion
abierta.

2. Las 4 perforaciones deben quedar en la
parte exterior de la hoja.

3.5 ) .
superior hoja

vista interior de la hoja.

inferior hoja
235 2
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Mecanizados Technical machining drawings

> R0956 =

45.2

40.2
1

40.2

21

11.25 ’11.15

Mecanizado escuadra marco Vi1

z kil
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Technical machining drawings

Mecanizados

U——l'\

R0956

A495553B

%

DESAGUE F

V1 >

DESAGUE G

DESAGUE D /
A

V2

—

73.25

31

s i)

\

\

\

) . V2 !
Mecanizado desagtie D marco ‘
\

\

Mecanizado desagiie E y G marco V1

(11|
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Technical machining drawings

Mecanizados

B J 0|
e o)

%

<|

s 10

3 <

R <~

0]

™

5‘

S 2 <

Gg'Ge

R0957

V2

(11|

Mecanizado travesaro

L€

M9 (solo hace el taladro)

Mecanizado escuadra hoja

M
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Technical machining drawings Mecanizados

Mecanizados tapetas para hoja activa mano izquierda (visto por el interior)

izquierda derecha

22

Orden colocacion

1. Tapeta supeior 4552.

2. Tapeta lateral 4551. V2 >
3. Tapeta inferior 4550.

%
Vv

g} 4552

a9

Mecanizado tapeta superior

V2
1]

\
‘ .
| superior

18

inferior 54

68

izquierda derecha

Mecanizado tapeta lateral V1 Mecanizado tapeta inferior V3

kil 1]
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Mecanizados Technical machining drawings

Mecanizados para hoja activa mano izquierda (visto por el interior)

V1

A495554B %
\ 9572 g
\
\

\
\
| 67.5 |

14 53.5

superior travesano

inferior travesafo

Mecanizado tapeta travesafio fijo V1
V] 1:1
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Technical machining drawings Mecanizados

Mecanizados para hoja activa mano izquierda (visto por el interior)

V1 A495554B

S

\
\
‘ superior hoja
\

67.5
3.1 | 121 453 7

@
= N =N

17

6.55

17.55
17.55

31| 121 45.3 7] 3.1

inferior hoja

Mecanizado tapeta hoja V1

M6 y M7 M

mm extrugasa




Mecanizados Technical machining drawings

Mecanizados para hoja activa mano derecha (visto por el interior)

22

Orden colocacion

1. Tapeta supeior 4552.
2. Tapeta lateral 4551.
3. Tapeta inferior 4550.

V1>

izquierda derecha

Mecanizado tapeta superior V1

(11|

g8

\
. \
superior |

18

8

14 54 inferior
68

izquierda derecha

Mecanizado tapeta inferior V3 Mecanizado tapeta lateral V2

1] Kl
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Technical machining drawings Mecanizados

Mecanizados para hoja activa mano derecha (visto por el interior)

OOZ

O 00 O
< <
c—

W A495554B
% 9572 \

67.5
53.5 14

superior travesafno

inferior travesafo

Mecanizado tapeta travesafno V1

e kil

= extrugasa



Mecanizados

Technical machining drawings

Mecanizados para hoja activa mano derecha (visto por el interior)

V1

©

9,
026%%

o

%ﬁz 9572

\
\
\ ) .
| Superior hoja

67.5

7 45.3

17.5

6.55

7] 45.3

17.55

121 | 34

inferior hoja

Mecanizado tapeta hoja

M6 y M7

extrugasa mE
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Technical machining drawings Mecanizados

@ R0958
G
R0957
(o]
3
2 7
V1
o
o
o
o

50

20.15

Mecanizado paso herraje V1 Mecanizado suplemento hoja V2

s ] i 1]
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Mecanizados Technical machining drawings

45.1 2385 123 23.85

@% 4 %
|

} R0957

|

|

} R0958 < \/2
|

|

|

|

|

|

|

|

AN

| A
| Ve
|

|

|

|

|

min. 100

Mecanizado manilla en hoja y suplemento V1 Mecanizado manilla en hoja y suplemento V2
1:1 1:1
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Technical machining drawings Mecanizados

N
N

(5

o

i

250

215|215

Mecanizado manilla con cilindro en hoja y suplemento V1 Mecanizado manilla con cilindro en hoja y suplemento V2

[12] 1]
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Mecanizados Technical machining drawings

X

R0957

100

Rz e
R0994 S
(90
= |
\ \
\ \
\ \
\ \
\ A \
\ V1 \
\ \
\ \
| |

80

55 6

Montaje aclople de 4 hojas en la hoja V1

M Mecanizado aclople 4 hojas V2

12
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Normas de instalacion, uso-seguridad y mantenimiento

El funcionamiento del troquel puede ser mediante prensa o cilindro neumatico o hidrdulico.
De acuerdo al trabajo que tenga que realizar, asi es disefiado el troquel, teniendo desde 1 a varias
posiciones de troquelado.

'| INSTALACION

Nivelacién - el troquel debe estar nivelado, en una superficie plana, estable y en buen estado.
lluminacién - la zona de trabajo debe estar bien iluminada y sin sombras, mejor luz natural, pero en
recintos cerrados no es suficiente siendo necesario el uso de luz artificial.

Emplazamiento - un lugar seco y calido, suficientemente amplio y sin obstdculos, permitiendo el
suficiente espacio para que el operario trabaje sin interferencias a la hora de manejar el material a
troquelar.

2 USO Y SEGURIDAD

El troquel debe estar anclado o sujeto.
La prensa o cilindro en la que se aloja el troquel tiene que cumplir con las normas CE, de maquinaria-
herramientas, prensas mecdnicas y seguridad.
Para la utilizacién del troquel, es obligatorio el uso de guantes protectores. Es conveniente la sujecién de
los perfiles firmemente durante el mecanizado y mantener las manos alejadas de la zona de trabajo
deltroquel.
Se desconectard la fuente de energia:

- si esnecesario abandonar la zona de trabajo

- si esnecesario acceder al interior del troquel, para extraccién de virutas, piezas rotas, etc.,

se hard con herramientas adecuadas y no metiendo las manos

- para el mantenimiento del troquel (si es necesario se retira el troquel del espacio de trabajo)

- alfinalizar los trabajos con el troquel
Si el troquel lleva incorporado cilindro neumdtico, es necesario aire comprimido, la presién de aire
comprimido minima para trabajar con el troquel serd de entre 6 y 8 kg/cm2, consideraciones:

- el operario llevard proteccién ocular

- asegurarse de que las conexiones estdn bien apretadas

- noretuerza la manguera

- no apuntar con la boquilla de la manguera al cuerpo o a otra persona

3 MANTENIMIENTO

El troquel debe ser revisado peridédicamente, se prestard especial cuidado en:
- engrasar periddicamente los elementos deslizantes
- lubricar con regularidad los elementos de corte
- retirar delinterior del troquel los restos del troquelado, viruta y /o pldsticos
- observar con regularidad el filo de los elementos de corte
- comprobar que no existan piezas rotas ni sueltas
En caso de almacenamiento, pulverizar con antioxidante todo el troquel.
Antes de trabajar con el troquel tiene que estar convenientemente lubricado.
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Acristalamiento

A la hora de colocar el vidrio es importante mantener el orden de las capas con las que estd
configurado. En vidrios dobles cuya composicién al interior y al exterior sea igual no importa su
colocacién ya que no influye en su funcionamiento. Sin embargo, aquellos en que en su composicién los
grosores de los vidrios varian, existen capas de tratamiento de emisividad o hay vidrios laminares de
seguridad, su colocacién correcta es determinante para el correcto funcionamiento de los mismos.

'I FIJOS

En fijos se colocan 2 calzos en el perfil de marco inferior y se
pueden colocar 2 més en los perfiles de marco verticales
(opcionales), de tal manera que al calzar se vaya fijando el
vidrio a la posicién deseada.

2 PRACTICABLES - OSCILOBATIENTES

En las ventanas practicables y oscilobatientes el objetivo del
acristalamiento es evitar el descolgamiento de las hojas y
ajustar la hoja al marco de tal manera que se respeten las o Haf
medidas necesarias para el funcionamiento del herraie. ”
Por lo tanto se deben colocar calzos en la bisagra inferior y
en su esquina opuesta, de tal manera que en la parte
superior hay que calzar para ajustar la hoja.

También se pueden colocar calzos en los perfiles verticales
de la hoja (opcionales).

Cuando tenga fijo inferior, se puede poner calzos en el centro
delfijo y enlos laterales (opcionales).

3 CORREDERAS

En las ventanas correderas se colocan 2 calzos en el perfil
inferior de cada hoja, para sujetar el peso del vidrio, y 1 en
la parte superior de los perfiles verticales de las 2 hojas, m - @
también se podrian colocar en la parte inferior de los perfiles

verticales de las hojas (opcionales).

Un mal acristalamiento puede provocar que la hoja quede
descuadrada con respeto al marco.

— cuias obligatorias

— cunas opcionales
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Sellado

El vidrio en ningun caso ha de estar en contacto con el perfil de aluminio (marco u hoja), para ello hay
que disponer de calzos de apoyo que transmitan su carga al perfil de marco o de hoja.

Probablemente esta es una de las operaciones que, bien ejecutada, dota a la ventana de una perfecta
estanqueidad frente al agua y el aire.

Para que el sellado sea ejecutado correctamente habrd que tener en cuenta las siguientes
consideraciones:

'I ELECCION DEL SELLADO

Este debe ser compatible con las superficies y materiales con los que va estar en contacto, es decir el
vidrio y el aluminio.

Tendrdn que soportar la radiacién ultravioleta.

Extrugasa dispone de una amplia gama de gomas de cuiia de acristalar.

Se aconseja utilizar silicona en el exterior y goma de acristalar en el interior.

2 PREPARACION DEL SOPORTE

Se procederd al limpiado de las superficies, tanto el vidrio como el perfil de aluminio. Esto es para la
eliminacién de restos de polvo, grasa y cualquier producto existente que pueda ser perjudicial para la
adhesién del sellador, asi como que las superficies estén secas.

3 APLICACION DEL SELLADOR

Una vez que las superficies estén preparadas y siguiendo las indicaciones del fabricante del sellador,
se procederd a su aplicaciéon perimetralmente y con un cordén de dimensiones suficientes para
asegurar una buena adhesién.

El ancho de la llaga o la separacién entre perfil y vidrio serd como minimo de 2 mm de ancho tanto
para correderas como para practicables.
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Aluminio en arquitectura e industria, soluciones y diseino

El Concepto extrugasa se apoya en tres pilares bdsicos que son los principales para el desarrollo de
carpinterias con proyeccién y futuro:

- El ahorro de energia, ya que una carpinteria de RPT con perfiles de aluminio bien concebida, y bien
fabricada, junto a una buena instalacién, es un factor determinante para conseguir un ahorro de energia
eficaz.

- El reciclado de los recortes de produccion de los perfiles aluminio, junto con los recortes que nos
entregan los clientes, mds la retirada del mercado de perfiles obsoletos permite, evidentemente, reducir la
energia necesaria para la produccién de nuevo material a nuestros proveedores, y mantener un perfecto
equilibrio en el medio ambiente.

- Optimizaciéon de los componentes de la materia prima. Siendo el aluminio mds puro nos permite

garantizar una durabilidad y un envejecimiento mucho mds tardio, lo cual nos garantiza que en las obras
con cerramientos de aluminio, la existencia de degradacién sea nula.
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extrugasa se reserva la posibilidad de aportar las modificaciones que crea oportuno a los productos
presentes en este catdlogo sin ningun preaviso. Este catdlogo anula los anteriores.

extrugasa no se responsabilizard de los defectos que se produzcan ni del mal funcionamiento de
sus sistemas, si no se ha fabricado bajo las directrices o con productos no suministrados por Extrugasa.
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FABRICA Y OFICINAS

+34 986 55 64 39
_I@e'xtr]ugasa.com

- . Dto. Pedidos
Fax: +34 986 557174
pedidos@extrugasa.com

—. DtO. TécCnico
Fax: +34 986 55 72 98
tecnico@extrugasa.com

EXPORTACIONES

Tlfno: +34 986 56 40 09
Fax: +34 986 56 40 18
export@extrugasa.com

DELEGACIONES

A CORUNA
Pol. Ind. La Telva, Lg. Sigras s/n,
15181 Cambre
Tlfno: 981 67 57 26
Fax: 981 67 64 25
almcambre@extrugasa.com

GERONA

Pol. Ind. S. Feliu de Buixalleu,
sector Il, nave 7, 17451 Hostalric
TIfno: 972 86 52 04
Fax: 972 86 54 82
almcatalunya@extrugasa.com

LUGO

Pol. Ind. Louzaneta s/n, 27000 Arieiras
TIfno: 982 25 05 14
Fax: 982 25 06 10
almlugo@extrugasa.com

ORENSE

Pol. Ind. S. Ciprian de ViAas, C/9
n2 15 32901 San Ciprian de Vifas
Tifno: 988 25 66 65
Fax: 988 25 68 21
almorense@extrugasa.com

OVIEDO

Pol. Perogran, Sector la Roza, nave 8,
33190 Granda-Siero

Tlfno: 985 98 53 50
Fax: 985 98 54 12
almasturias@extrugasa.com

PALENCIA
Pol. Ind. de Villamuriel, C/Alemania,
parc. 3y 4, 34190 Villamuriel

Tifno: 979 76 10 42
Fax: 979 76 10 43

almpalencia@extrugasa.com

PONFERRADA

Pol. Ind. Camponaraya, sect.4, parc.
8, 24410 Camponaraya

Tlfno: 987 46 32 77
Fax: 987 45 04 05
almponferrada@extrugasa.com

SYANWAN \V/ VAN NN K @AY

Pol. Ind. Montalvo 1, C/Nobel, parc.
101, 37008 Salamanca

Tifno: 923 19 04 28
Fax: 923 19 05 56
almsalamanca@extrugasa.com

VIGO

Camino do Romeu n2 8,36213 Corujo
TIfno: 986 23 73 37
Fax: 986 23 73 36
almvigo@extrugasa.com

ZARAGOZA
C/Celsa n2 27, 50197 Zaragoza

TIfno: 976 91 95 99
Fax: 876 26 94 41
almzaragoza@extrugasa.com

ZONA CENTRO

C/Explanada 14B, 45220 Yeles, Toledo
Tlfno: 925 10 18 00
almcentro@extrugasa.com
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