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  Serie XS-150 TH    

  extrusionado, lacado, anodizado y mecanizado del aluminio

  soluciones en aluminio para la arquitectura moderna





SERIE XS-150 TH

50 mm de hueco para vidrios o 
paneles.

Gomas de cuña interior en EPDM.

Tubular para escuadra

Canal standard para herrajes de 
canal europeo, en la poliamida  de 
32 mm.

Junquillo de grapa recto

Geometría serie

Vidrios espesor máximo: 46 mm
Monolítico, doble o triple vidrio.

Acristalamiento

Marco 150 mm
Hoja  60 mm 
Poliamida marco:  24 mm
Poliamida hoja:  32 y 24 mm
Acople de 4 hojas

Hoja recta
Engatillado recto
Carril intercambiable de aluminio
Escuadras:  tetón retráctil y vértice
       alineamiento

Dimensiones máximas

kg/hoja

Diseños posibles

Peso máximo/hoja

 200

1 hoja en 1 carril en 
corredera en línea + 1 fijo
2 hojas en 1 carril en 
corredera en línea + 2  fijos 
2 hojas en 1 carril en 
corredera en línea + 1  fijo

Nuevo concepto de apertura, corredera en línea en 1 carril, con prestaciones 
de una practicable.
Con este nuevo sistema, tenemos lo mejor de las correderas y lo mejor de las 
practicables. La comodidad, ligereza y simplicidad de la apertura corredera, 
deslizamiento sin fricción con el mínimo esfuerzo. La hermeticidad, 
aislamiento y diseño de apertura practicable. Obteniendo así unas altísimas 
prestaciones.
Su configuración ofrece poder fabricar hojas de hasta 200 kg y su cierre 
modular perimetral de seguridad permite realizar dimensiones importantes 
garantizando estanqueidad y seguridad.

Ancho =  1500 mm
Alto =  2500 mm

por hoja

Espuma aislante

Tubular para tope

Canal “U especial” de poliamida 
diseñada para mantener la RPT.

Varilla de poliamida de 24 mm.

CONSULTAR PESOS Y DIMENSIONES MÁXIMAS SEGÚN TIPOLOGÍA



                                                         SERIE XS-150 TH 
ENSAYOS REALIZADOS SIN CAJÓN
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Ficha técnica

Extrugasa

Ensayos de referencia ventana  de 1 hoja + 1 fijo 3000 x 2100 mm, vidrio 44.1-16- 44.1

Atenuación acústica: 

Ventana de 1 hoja + 1fijo  
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A: Área total de la ventana       Rw: Indice de Reducción Sonora      Ca: Correción a Ruido Rosa          Ctr: Correción a Ruido de Tráfico

2  A < 2,7 m 2 22,7 m  < A < 3,6 m 2 2   3,6 m  < A < 4,6 m 2    A > 4,6 m

Rw

Dimensiones máximas:
 ancho L: 3000 mm
 alto H : 2500 mm

Peso máximo/hoja: 200 kg

Vidrio de espesor máximo: 46 mm

Rw Rw Rw

(Ca,Ctr)=(-1,-4)

Estanqueidad al Agua Resistencia al VientoPermeabilidad al Aire

ancho x alto (mm)2Ug (W/m K)
2Uw (W/m K)

1230 x 1480

1700 x 2000

3000 x 2500

2,7

2,16

1,90

1,63

6-14 aire-6
bajo emisivo

3,13

3,03

2,92

2,36

2,13

1,88

6-14 argón-6 
bajo emisivo

6-14 aire-6 

1,4

1,1

1230 x 1480

1700 x 2000

3000 x 2500

1230 x 1480

1700 x 2000

3000 x 2500

0 1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 ºC

Ventana de 1 hoja + 1 fijo  

CONSULTAR PESOS Y DIMENSIONES MÁXIMAS SEGÚN TIPOLOGÍA

Ensayos de comportamiento a factores externos:

Transmisión térmica:

A
LT

O
S

ANCHOS POR HOJA

Tabla orientativa de dimensiones en función del peso, dimensión y carga de viento:

Los valores indicados en estas tablas no se garantizan si no se han seguido las directrices de fabricación y usado productos suministrados por Extrugasa

Ventana  de 1 hoja + 1 fijo

* MÁXIMO ESPESOR DE VIDRIO (CONSIDERANDO SOLO VIDRIO)



































































































































2 USO Y SEGURIDAD

3 MANTENIMIENTO

Normas de instalación, uso-seguridad y mantenimiento

El troquel debe ser revisado periódicamente, se prestará especial cuidado en:
 -  engrasar periódicamente los elementos deslizantes
 -  lubricar con regularidad los elementos de corte
 -  retirar del interior del troquel los restos del troquelado, viruta y/o plásticos 
 -  observar con regularidad el filo de los elementos de corte
 -  comprobar que no existan piezas rotas ni sueltas
En caso de almacenamiento, pulverizar con antioxidante todo el troquel.
Antes de trabajar con el troquel tiene que estar convenientemente lubricado.

El troquel debe estar anclado o sujeto.
La prensa o cilindro en la que se aloja el troquel tiene que cumplir con las normas CE, de maquinaría-
herramientas, prensas mecánicas y seguridad.
Para la utilización del troquel, es obligatorio el uso de guantes protectores. Es conveniente la sujeción de 
los perfiles firmemente durante el mecanizado y mantener las manos alejadas de la zona de trabajo 
del troquel.
Se desconectará la fuente de energía:
 -  si es necesario abandonar la zona de trabajo
 -  si es necesario acceder al interior del troquel, para extracción de virutas, piezas rotas, etc., 
              se hará con herramientas adecuadas y no metiendo las manos
 -  para el mantenimiento del troquel (si es necesario se retira el troquel del espacio de trabajo)
 -  al finalizar los trabajos con el troquel
Si el troquel lleva incorporado cilindro neumático, es necesario aire comprimido, la presión de aire 
comprimido mínima para trabajar con el troquel será de entre 6 y 8 kg/cm2, consideraciones:
 -  el operario llevará protección ocular
 -  asegurarse de que las conexiones están bien apretadas
 -  no retuerza la manguera
 -  no apuntar con la boquilla de la manguera al cuerpo o a otra persona 

1 INSTALACIÓN

Nivelación - el troquel debe estar nivelado, en una superficie plana, estable y en buen estado.
Iluminación - la zona de trabajo debe estar bien iluminada y sin sombras, mejor luz natural, pero en 
recintos cerrados no es suficiente siendo necesario el uso de luz artificial.
Emplazamiento - un lugar seco y calido, suficientemente amplio y sin obstáculos, permitiendo el 
suficiente espacio para que el operario trabaje sin interferencias a la hora de manejar el material a 
troquelar. 

El funcionamiento del troquel puede ser mediante prensa o cilindro neumático o hidráulico.
De acuerdo al trabajo que tenga que realizar, así es diseñado el troquel, teniendo desde 1 a varias 
posiciones de troquelado.



En fijos se colocan 2 calzos en el perfil de marco inferior y se 
pueden colocar 2 más en los perfiles de marco verticales 
(opcionales), de tal manera que al calzar se vaya fijando el 
vidrio a la posición deseada.

1 FIJOS

2 PRACTICABLES - OSCILOBATIENTES

3 CORREDERAS

Acristalamiento

En las ventanas practicables y oscilobatientes el objetivo del 
acristalamiento es evitar el descolgamiento de las hojas y 
ajustar la hoja al marco de tal manera que se respeten las 
medidas necesarias para el funcionamiento del herraje.
Por lo tanto se deben colocar calzos en la bisagra inferior y 
en su esquina opuesta, de tal manera que en la parte 
superior hay que calzar para ajustar la hoja.
También se pueden colocar calzos en los perfiles verticales 
de la hoja (opcionales).
Cuando tenga fijo inferior, se puede poner calzos en el centro 
del fijo y en los laterales (opcionales). 

En las ventanas correderas se colocan 2 calzos en el perfil 
inferior de cada hoja, para sujetar el peso del vidrio, y 1 en 
la parte superior de los perfiles verticales de las 2 hojas, 
también se podrían colocar en la parte inferior de los perfiles 
verticales de las hojas (opcionales).
Un mal acristalamiento puede provocar que la hoja quede 
descuadrada con respeto al marco.

cuñas obligatorias

cuñas opcionales

A la hora de colocar el vidrio es importante mantener el orden de las capas con las que está 
configurado. En vidrios dobles cuya composición al interior y al exterior sea igual no importa su 
colocación ya que no influye en su funcionamiento. Sin embargo, aquellos en que en su composición los 
grosores de los vidrios varían, existen capas de tratamiento de emisividad o hay vidrios laminares de 
seguridad, su colocación correcta es determinante para el correcto funcionamiento de los mismos. 

Extrugasa



Este debe ser compatible con las superficies y materiales con los que va estar en contacto, es decir el 
vidrio y el aluminio.
Tendrán que soportar la radiación ultravioleta.
Extrugasa dispone de una amplia gama de gomas de cuña de acristalar.
Se aconseja utilizar silicona en el exterior y goma de acristalar en el interior.

1 ELECCIÓN DEL SELLADO

2 PREPARACIÓN DEL SOPORTE

3 APLICACIÓN DEL SELLADOR

Sellado

Se procederá al limpiado de las superficies, tanto el vidrio como el perfil de aluminio. Esto es para la 
eliminación de restos de polvo, grasa y cualquier producto existente que pueda ser perjudicial para la 
adhesión del sellador, así como que las superficies estén secas.

Una vez que las superficies estén preparadas y siguiendo las indicaciones del fabricante del sellador, 
se procederá a su aplicación perimetralmente y con un cordón de dimensiones suficientes para 
asegurar una buena adhesión. 
El ancho de la llaga o la separación entre perfil y vidrio será como mínimo de 2 mm de ancho tanto 
para correderas como para practicables.

El vidrio en ningún caso ha de estar en contacto con el perfil de aluminio (marco u hoja), para ello hay 
que disponer de calzos de apoyo que transmitan su carga al perfil de marco o de hoja. 
Probablemente esta es una de las operaciones que, bien ejecutada, dota a la ventana de una perfecta 
estanqueidad frente al agua y el aire.
Para que el sellado sea ejecutado correctamente habrá que tener en cuenta las siguientes 
consideraciones:





               se reserva la posibilidad de aportar las modificaciones que crea oportuno a los productos 
presentes en este catálogo sin ningún preaviso. Este catálogo anula los anteriores.

El Concepto               se apoya en tres pilares básicos que son los principales para el desarrollo de 
carpinterías con proyección y futuro:

- El ahorro de energía, ya que una carpintería de RPT con perfiles de aluminio bien concebida, y bien 
fabricada, junto a una buena instalación, es un factor determinante para conseguir un ahorro de energía 
eficaz.

- El reciclado de los recortes de producción de los perfiles aluminio, junto con los recortes que nos 
entregan los clientes, más la retirada del mercado de perfiles obsoletos permite, evidentemente, reducir la 
energía necesaria para la producción de nuevo material a nuestros proveedores, y mantener un perfecto 
equilibrio en el medio ambiente.

- Optimización de los componentes de la materia prima. Siendo el aluminio más puro nos permite 
garantizar una durabilidad y un envejecimiento mucho más tardío, lo cual nos garantiza que en las obras 
con cerramientos de aluminio, la existencia de degradación sea nula.

   Aluminio en arquitectura e industria, soluciones y diseño

Certificados de Calidad

Extrugasa

                   no  se  responsabilizará  de  los  defectos  que  se  produzcan  ni  del  mal funcionamiento de 
sus sistemas, si no se ha fabricado bajo las directrices o con productos no suministrados por Extrugasa.  

CERTIFICADO

Para un DECORADOR

autoriza mediante este documento a

EXTRUSIONADOS GALICIA, S.A. (EXTRUGASA)

Apartado 51, Puentecesures
36645 Campaña-Valga (Pontevedra)

Spain

Para utilizar la marca de calidad de acuerdo con las Especificaciones
para la decoración de aluminio lacado para fines arquitectónicos

(Anexo de las Especificaciones QUALICOAT 2022)

Licencia No.: ES-0006

Fecha de emisión:

Válida hasta:

31.05.2001

31.12.2022

Zurich, 28 de diciembre de 2021

QUALICOAT

Ivo Vermeeren
President

Sue C. C. Paredi
Managing Director

QUALICOAT | Tödistrasse 48, 8002 Zurich, Switzerland | www.qualicoat.net
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